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▶ NG品加工時のオフセット値、切削速度等、加工条件を紐づけ、見返すデータの制作ができない。
▶ 加工条件を調整後のデータ確認に時間がかかり過ぎ、PDCAサイクルを高速で回すことができない。
▶ 時間帯、シフトごとに差がありそうだが、条件別のデータ分析ができない。
▶ 加工NG要因の特定ができず、結局検査項目が増え続けてしまう。

加工／検査データ収集の自動化、デジタル化だけではDXとは言えません。
NG原因調査、工程能力不足の調査・改善で行き詰っていませんか？

加工部位/使用工具のマトリックス不良率表示

6VOL.

働き方改革を
サポートする逸品

PCAS-MT 
 powered by Q-DAS

デジタルトランスフォーメーションで加工工程改善

現場におけるDXの秘訣

機能例 ロット別加工データ管理

加工部位の測定結果とツールオフセット量の統合管理
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